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Was ist Epoxidharz?

Epoxidharz ist ein

Reaktionsharz Untergrunde fur Wandbelage
Es héartet durch chemische
Reaktion (Polyaddition).

Vorteil: @ /_.< + + /{ >
Es gibt keine Abspaltung
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Epoxidharze lassen
sich ,,formulieren*:
Gewlnschte Produkt-

eigenschaften, wie Harte, ® Ausgangsstoffe sind ® Mit Hilfe von Aminen ® Die Molekille von (auch raumlich)
Chemikalienbestandigkeit Bisphenol A und als Katalysator (Harter) Bisphenol A und Epichlor-  zu Epoxidharz.
etc., werden durch Epichlorhydrin. wird je Molekul der hydrin verbinden sich in Je langer die Ketten,
Zuschlagstoffe eingestellt. Verbindungen ,geknackt®. langen Molekdilketten desto hoher die Festigkeit.
Zuschlagstoffe zur Formulierung Drei wichtige Forderungen muss
Epoxidharz Epoxidharz erflllen:
Quarzsande, steuern die Physiologische
Leitfahigkeitszusatze Viskositéat Unbedenklichkeit
(Allergien etc.
Kennzeichnungspflicht)
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5 Stellmittel b ¢ di ge,s,t?r?e\tl):‘zlsetcgiim:;igietn, Emulgierfahigkeit von
hochdisperse vl Ll ’ Fugenmassen
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Epoxidharze:
Einsatzbereiche, Eigenschaften

In vielen Bereichen sind

Epoxidharze unentbehrlich: Epoxidharze in der Bauindustrie fur: Epoxidharz-Abdichtungen, -Kleber und Fugenmassen
@ Elektrotechnik, haben hervorragende Eigenschaften:
Elektronik

@ Farben- und Lack-

industrie D

Grundierungen

, @ Chemikalienbestandig
L] Dichtgeschlossene

i Oberflache

@ Kiebstoffeindustrie Beschichtungen
Korrosions-
‘ Bauindustrie schutz
Kunsihalrz-
morte . . Hoch

Epoxidharz-Kleber " GleichméaBige oc ot
und Fugenmassen Fugenfarbe verschleif3fes

erfullen héchste Anfor-

derungen. Deshalb werden A Frost- und
sie dort eingesetzt, wo Klebstoffe und Fugenmassen auf iy

: witterungsbestandig
besondere Widerstand- - .
fahigkeit gegen starke Epoxidharz-Basis werden z. B. —

mechanische oder eingesetzt flr:
chemische Belastungen
verlangt wird.

Chemische Industrie

Schwimmbader

Getrankeindustrie,
7 Brauereien
et

nmu|
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Landwirtschaftliche
Betriebe ) B




Verarbeitung

Der Untergrund

muss trocken sein und frei
von Schmutz und
Trennschichten.

Wichtig:

Die richtige Temperatur!
Raum, Material, Untergrund
und Belag sollten vorzugs-
weise eine Temperatur von
15 °C - 20 °C haben und
zwar gleichméBig uber die
gesamte Aushéartungszeit.

Thema Sicherheit:

Die Verarbeitung von
Epoxidharz ist im Prinzip
ungefahrlich, denn
Epoxidharz und Harter sind
physiologisch unbedenklich.
Dennoch sollten einige
SicherheitsmaBnahmen
beachtet werden.

Augen und Hande mit Brille
und Handschuhen schuitzen

Raume wahrend
der Arbeit gut liften

Epoxid-
harz
Kieber

Angeruhrte Mischungen
sofort verarbeiten

Verschittetes
Epoxidharz
mit Sand
abstreuen
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A Achtung!

Die volle chemische
Belastbarkeit wird bei
15 °C - 20 °C nach ca.
7 Tagen erreicht.
Niedrige Temperaturen
verldngern diese
Zeitspanne erheblich.

Eine zu frihe Belastung
(z.B. durch zu zeitiges
Ftllen eines Schwimm-
beckens oder zu friihe
Reinigung mit starken
chemischen Reinigern)
kann zu Verfdrbung
oder Zerstérung der
Epoxidharzfuge fiihren.

Mehr Informationen
zur Verarbeitung
auf den folgenden
Seiten



Verarbeitung

Epoxidharz-Abdichtungen,

Kleber- und Fugenmértel Das Zwei-Komponenten-System:
bestehen aus zwei

Komponenten:

Harzkomponente und Harzkomponente Harterkomponente
Harterkomponente. (Teil A, Epoxid EP) (Teil B, Basischer Harter)

Im Mischvorgang erfolgt die
chemische Vernetzung zum

. : Mischvorgang
verarbeitungsfertigen .
Epoxidharz-Produk. b Chemlsc'heVernet'zung ‘
Verarbeitungsfertiges

Epoxidharz
. - -

Aushértephase Epoxidharz wird zur Epoxidharz-Abdichtung tragen Sie am
Verarbeitung mit Harter besten mit einer Glattkelle auf. Der
gemischt. Wichtig sind Auftrag erfolgt in zwei Lagen, wobei
dabei die exakte Dosierung die zweite Lage mit Quarzsand
und homogenes Mischen. (1,0 - 1,2 mm) abgestreut werden muss.

A Achtung!

Séureproduzierende Bakterien und Schimmelpilze
kénnen die Epoxidharz-Fugen angreifen. Die Gefahr
besteht in der Lebensmittelindustrie, in GroBklichen
und in Feuchtrdumen. Empfehlen Sie Ihrem Auftrag-
geber tégliche grindliche Reinigung mit
desinfizierenden Mitteln. /

4 Epoxidharz-Kleber
bringen Sie im Ublichen
Verfahren auf.

Epoxid-
arz-
Kleber

Epoxidharz-Fugenmortel bringen )
Sie im Schlamm- bzw. Fugeisen-
oder Spritzverfahren ein.
Uberschiissiges Material mit Waser
emulgieren und sauber abwaschen.
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Das SCHONOX
Epoxidharz-Produktsystem

Das SCHONOX
Epoxidharz-Produktsystem
ist aufeinander abgestimmt
und far alle Anwendungs-
bereiche einzusetzen
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Das SCHONOX Epoxidharz-Produktsystem
bietet dem Verarbeiter Vorteile,
die Sicherheit bringen:

Fir Wand und Boden,
flr innen und auBen
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Hoch chemikalienbestandig,
hohe mechanische Festigkeit
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Geschmeidiges
Einschlammen,

problemloses e
Waschen e o
yAyA i 1V N\
YA YV N\

Far Schmal- und Breitfugen,
riss- und schwundfrei hartend,
glatte und dichte Oberflache

Niedriger E-Modul,
temperaturbestandig
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Kein Gefahrgut, niedrige
allergene Belastung, l6semittelfrei*

Gutes Werkzeug fir gute Arbeit:

Einfugbrett Schwammbrett
mit 10 mm Zum Reinigen
dicker Zell- nach dem
gummi- Ausfugen
Auflage
Fugbox Padhalter
. Praktische + Pads

Fahrbox mit Zum Reinigen
Einfugbrett u.

$ | Schwammbrett

* SCHONOX EA / Komponente B (Harter): [6semittelarm; GISCODE RE 2

Erprobtes System

von der Abdichtung bis zur Fuge!
Weitere Informationen »
auf den folgenden

Seiten.
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Das SCHONOX-

Epoxidharz-Produktsystem*

SCHONOX GEA

Epoxidharz-Grundierung,
I6semittelfrei

zur Impréagnierung saugender und nicht saugen-
der Untergriinde. Haftbrlicke fur Versiegelungen,
Beschichtungen, Spachtelmassen und
Dinnbettmértel. Systemgrundierung in
Verbindung mit der Epoxidharz-Abdichtung
SCHONOX EA. Fir Innen und AuBen.

* Basis:
* Topfzeit:
* Begehbar:

* Verarbeitungstemperatur:

e \erbrauch:

2-komponentiges modifiziertes Epoxidharz
ca. 30 Min. bei 18 °C

nach ca. 16 Std. bei 20 °C

nicht unter 10 °C

200 - 300 g/m?

SCHONOX EA

2-Komponenten-Spezialabdichtung

Flexible, risstiberbriickende Epoxidharz-
abdichtung, hoch widerstandsfahig

Feuchtigkeitsbeanspruchungsklasse 0,
A01, A02, BO nach ZDB sowie
Beanspruchungsklasse A1, A2, B

und C nach abP.

Anwendungsbereiche:

¢ Alle Einsatzbereiche der
Feuchtigkeitsbeanspru-

chungsklassen gemai ZDB +
abP auf Beton, Leichtbeton,
Zementestrich, Putz (PIl und

PIlI).

* Untergriinde miissen sauber
sein und den Angaben des

} Verarbeitung:

* Harzkomponente (A) mit Harter-  * Der 2. Auftrag muss innerhalb

komponente (B) homogen
anrthren (Ruhrmaschine ca.
600 min™).

e Auftrag mind. in 2 Arbeitsgangen
mit Kurzflor-Rolle (je 1mm

von 48 Std. erfolgen.

Hinweis:
Vor der Abdichtung den

Schichtdicke). Jeder Auftrag Untergrund mit SCHONOX GEA

- . g i .
muss vollflachig durchtrocknen. rundieren und absanden

ZDB-Merkblattes entsprechen.

SCHONOX KR

Epoxidharz-Fliesenkleber

Speziell auf die Anforderungen
der Lebens- und Genussmittel-
industrie, in Labor-, und Chemie-
bereichen sowie Schwimmbéadern
abgestimmt.

* Topfzeit:

* Begehbar:

* Verfugbar:

e Chemisch belastbar:

* Verarbeitungstemperatur:
» Temperaturbesténdigkeit:

* Verbrauch
bei 6 mm Zahnung
bei 8 mm Zahnung

ca. 90 Minuten bei +18 °C
nach ca. 16 Stunden
nach ca. 24 Stunden
nach ca. 7 Tagen

nicht unter +15 °C

von -25 °C bis +80 °C

ca. 3,6 kg/m?
ca. 4,5 kg/m?

SCHONOX
CON BODEN

Epoxidharz-Fugenkonzentrat

Zur Herstellung hochwiderstands-
fahiger Fugen- und Klebemértel
keramischer Bodenbelage,

innen und aufBBen

* Basis:

* Topfzeit:

* Begehbar:

¢ Chemisch belastbar:

* Verarbeitungstemperatur:

* Fugenbreite:

2-Komponenten Epoxidharz
ca. 40 Min. bei 18 °C

nach ca. 16 Std. bei 18 °C
nach ca. 7 Tagen bei 18 °C
nicht unter 10 °C

bis 10 mm

SCHONOX CF
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Epoxidharz-Colorfuge

Fur optisch anspruchsvolle Flachen,
innen und auBen

* Basis:

* Topfzeit:

* Begehbar:

e Chemisch belastbar:

* Verarbeitungstemperatur:

* Fugenbreite:

2-Komponenten Epoxidharz
ca. 50 Min. bei 18 °C

nach ca. 16 Std. bei 18 °C
nach ca. 7 Tagen bei 18 °C
nicht unter 10 °C

bis 10 mm

* Die Angaben der jeweiligen Produktdatenbléatter in der aktuellen
Fassung sind zu beachten.
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