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| SCHONOX RENOTEX

Der Renovierungs- und Sanierungsbereich gewinnt immer mehr
an Bedeutung und erfordert optimierte Systemlésungen wie
das SCHONOX RENOTEX-SYSTEM.

- Erspart den kostenintensiven Ruckbau maroder Altuntergrinde
- Enorme Zeitersparnis gegentber einer Totalsanierung

- Geringe Einbauho6he

- Ideal fur schwer zugangliche Ortlichkeiten

- Einfache Verarbeitung

- Nachtragliche Verlegung aller Bodenbeldge ausfuhrbar

- - ®
| Let’s stick together | www.schoenox.de | QSCHONOX



| SCHONOX RENOTEX-SYSTEM

Die Notwendigkeit eines guten Renovierungssystems

Wo normalerweise eine mit hohen zusatzlichen Aufwendungen verbundene Totalsanierung mit Rickbau des Altuntergrun-
des notwendig ist, bietet diese innovative SCHONOX-Systemlésung die ideale Lésung. Enorme Verkirzung der Renovie-

rungszeit, da ein Entfernen der Altuntergrinde in den meisten Fallen nicht mehr notwendig ist.

Nahezu ein Drittel des heute vorhandenen Wohnungsbestandes in Deutschland wurde bereits vor 1949 gebaut! Eine Zahl,
die die Bedeutung innovativer Losungen fur den Renovierungs- und Sanierungsbereich dokumentiert. Hier trifft man heute
oft auf Untergrunde, die im Laufe der Nutzung Uber Jahre oder Jahrzehnte stark beschadigt wurden und nach Entfernung
der Altbelage meist nicht mehr ausreichend tragfahig sind. In der Regel ist in diesen Fallen eine mit hohen zusatzlichen

Aufwendungen verbundene Totalsanierung mit Rickbau des Altuntergrundes notwendig.
SCHONOX RENOTEX ist die ideale Losung, wenn die Erhaltung der Altuntergriinde unbedingt erforderlich ist:
B Eine starke Staub- oder Larmentwicklung durch den Rickbau seitens des Auftraggebers vermieden werden muss.

m Schwer zugangliche Ortlichkeiten eine Entsorgung des Altuntergrundes nicht zulassen.
Die Kosten fur den Rickbau und den Einbau eines neuen tragfédhigen Untergrundes die Kosten der Sanierung des

Altuntergrundes Ubersteigen.

Der Einbau neuer tragfahiger Untergrinde die maximale Einbauhohe Gbersteigt.

Wartezeiten durch die Beauftragung eines Estrichlegerfachbetriebes vermieden werden sollen.

Kein Gelande fur den Estrichleger (Mischplatz) auf der AuRenfldche des Gebdudes zur Verfigung steht.

Die maximalen Forderwege fur Estrichmaschinen tberschritten werden.
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Aufbau des SCHONOX RENOTEX-SYSTEMS

Untergrundvorbereitung

Nach Entfernung des Altbelages wird der marode oder stark gerissene Unter-
grund von losen Bestandteilen gereinigt. Risse mit groBerer Bewegung werden
kraftschlissig geschlossen, Ausbriche entsprechend verfullt. An allen aufge-
henden Bauteilen ist der 10 mm SCHONOX NIVELLIERRANDSTREIFEN aufzustel-
len. Je nach Art des Untergrundes wird mit einer Dispersionsgrundierung wie
SCHONOX VD, SCHONOX KH, SCHONOX SHP oder SCHONOX EG zur Saugminde-
rung vorgestrichen. Sollte der Schutz des Altuntergrundes vor Feuchtigkeit aus
nachfolgenden Hilfsstoffen (z.B. bei Vorliegen eines Steinholzestrichs) notwen-
dig sein, wird alternativ die Epoxidharzgrundierung SCHONOX EG 2-lagig aufge-

tragen und abgesandet.

Verarbeitung von SCHONOX RENOTEX® und Spachtelung

AnschlieBend wird SCHONOX RENOTEX® Bahn an Bahn - mind. 3 cm uberlap-
pend - ausgelegt. Fir das Zuschneiden eignet sich ein Hakenmesser. An allen
aufgehenden Bauteilen ca. 2 cm Abstand halten. AnschlieBend erfolgt das voll-
flachige Spachteln mit SCHONOX APF. Zur Erzielung ebener Flachen empfiehlt
sich der Einsatz einer geeigneten Stachelwalze (Stachellange > 30 mm). Diese
unterstitzt den Verlauf und zusatzlich die Entliftung der Spachtelmasse. Zur
Erstellung der Untergrundkonstruktion, die statische und dynamische Lasten
schadensfrei aufnimmt, ist SCHONOX APF in einer Mindestschichtdicke von 8
mm (die an keinem Punkt unterschritten werden darf) einzubringen. Durch das
leichte Aufschwemmen des Geleges ist die armierende Wirkung von SCHONOX
RENOTEX® aus bauphysikalischer Sicht optimal.

Die Trocknungszeit betragt, je nach raumklimatischen Bedingungen bis zur Ver-
legereife (< 1,0 CM-% fur textile und elastische Belage, < 0,5 CM-% fur Parkett)
bei 8-10 mm, ca. 5 bis 10 Tage. Wahrend der Verarbeitung und der Trocknung
von SCHONOX APF ist auf eine ausreichende Luftzirkulation sowie auf eine nicht
abgedeckte Oberflache zu achten. Die Bestimmung der Verlegereife erfolgt
durch eine CM-Messung. Je nach Verarbeitung kann eine Feinspachtelung er-
forderlich werden. Diese wird nach frihestens 24 Std. entweder wiederum mit

SCHONOX APF nach vorheriger Zwischengrundierung ausgefuhrt.

Verklebung der Bodenbeldage

Die Verklebung der Bodenbeldge erfolgt nach der Austrocknung der Spach-
telmasse. Bei der Verlegung von Parkett, keramischen Beldgen oder Natur-
werksteinen sind unbedingt Zusatzinformationen bei der SCHONOX ANWEN-
DUNGSTECHNIK einzuholen. Die Verlegung von keramischen Beldgen und
verfarbungsunempfindlichen Naturwerksteinen erfolgt mit SCHONOX Q9 W.
Sollte das System bei der Verlegung von keramischen Beldagen und Naturwerk-
steinen auf alten Holzuntergrunden eingesetzt werden, sind zusatzliche Mal3-

nahmen erforderlich.

Auslegen von SCHONOX RENOTEX®
Das Zuschneiden des Glasfasergeleges
SCHONOX RENOTEX® erfolgt mit einem
Hakenmesser. An allen aufgehenden
Bauteilen ca. 2 cm Abstand halten.

Spachteln auf SCHONOX RENOTEX®
Das Einbringen von SCHONOX APF
erfolgt entweder herkémmlich oder
bei groReren Flachen mittels Pump-
technik. Die Spachtelmasse wurde
trotz enthaltener Fasern fuar den
Pumpeinsatz konzipiert.

Extrem belastbar

Durch Kombination von SCHONOX RENO-
TEX® und SCHONOX APF erstellte Unter-
grunde sind dul3erst flexibel. Herkdmm-
liche Systeme wirden hier versagen.

Da der Einsatz des SCHONOX RENOTEX-SYSTEMS weitreichende Erfahrungen bei der Beurteilung der zu sanierenden Un-

tergrinde voraussetzt empfiehlt sich eine Vor-Ort-Beratung durch die Technischen Verkaufsberater der SCHONOX GmbH

oder die SCHONOX Anwendungstechnik.
Die Service-Hotline fur alle Fragen: 02547 - 910-325
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Die Systemkomponenten

SCHONOX RENOTEX

Multiaxiales und alkaliresistentes AR-Glasfasergelege, zur Sanierung nicht
mehr tragfdhiger Untergrinde im Verbund. Beispielhafte Problemunter-

grunde sind:

Holzuntergrinde aller Art

Gussasphalt- & Bitumenemulsionsestriche
Asphaltplatten

Magnesiagebundene Estriche

alte Nutzboden und Beschichtungen aller Art

nicht tragfahige Altuntergrande (Estriche, Leichtbaustoffe)

SCHONOX APF

Sehr emissionsarme, faserverstarkte, calciumsulfatgebundene Bodenaus-
gleichmasse. Ideal auf zementaren und calciumsulfatgebundenen Unter-
grinden. Besonders geeignet fur Holzdielenbéden, Holzspanplatten (V100)
sowie auf Gussasphaltestrichen und anderen kritischen Untergrinden in

Verbindung mit elastischen und textilen Belagen.

Nahezu spannungsfrei

Hoch flexibel

Optimaler Verlauf

nach ca. 3 Stunden begehbar
niedriger Verbrauch

far Schichtdicken von 3 bis 15 mm
hohe Festigkeitswerte

hohe Biegezugfestigkeit

Glatte Oberflache, direkt belegbar

SCHONOX APF zeichnet sich durch die hervorragenden Verarbeitungseigen-
schaften aus: sie ist pumpfahig, verfigt iber ein optimiertes Schwund-
verhalten und tUberzeugt durch eine sehr gute Oberfldchenoptik, so dass
elastische Belage ohne notwendige Zweitspachtelung verlegt werden kén-

nen.

Fur die Verlegung von keramischen Beldgen und Naturwerksteinen sind zusatzliche MalRnahmen er-
forderlich. Die entsprechenden Produktdatenblatter, einschlagigen Empfehlungen und Richtlinien sowie
DIN/EN- Vorschriften sind zu beachten.
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